Przemyst chemiczny

Mieszanie i dyspergowanie proszkow w cieczach

Artykut promocyjny

Mieszanie proszkéw w cieczach jest ztozonym zadaniem. Jakos¢ produktu koncowego
bardzo zalezy od jakosci namoczenia i zdyspergowania materialow proszkowych. Szcze-

golnie dobre rezultaty w tej dziedzinie osiaga sie przy zastosowaniu maszyny Ystral
Conti-TDS, ktora wprowadza proszki bezpytowo, dysperguje je w prézni i rozprowadza

jednolicie po powierzchni cieczy, nie pozostawiajqc zadnych aglomeratéw.

pewnia lepsza ochrone, klej lepsze

mocowanie, a krem do opalania lep-
szg ochrone przed promieniowaniem sto-
necznym — wszystkie te produkty maja je-
den wspolny mianownik: wchodzace w ich
sktad materiaty proszkowe zostaty efektyw-
nie zdyspergowane, co wptyneto na jakos¢
produktu koncowego.

J esli jogurt jest smaczniejszy, lakier za-

Nie jest to fatwe, albowiem czastki prosz-
ku maja ogromnga powierzchnie wtasciwa.
Powierzchnia proszku moze osiggna¢ ok.
100 000 m? na kilogram lub wiecej. Jesli
proszek jest mieszany z cieczg metodami
konwencjonalnymi, a wiec za pomoca mie-
szalnikéw, disolwerdéw, wtryskiwaczy i blen-
deréw liniowych, czastki proszku wchodza
w kontakt z cieczg jako gesta, zbita masa.
Ciecz w tym przypadku jest w stanie pokry¢
zaledwie czes¢ z nich - tworzg sie aglome-
raty. Zasadniczym problemem przy zasto-
sowaniu tych metod, podczas mieszania
proszkéw w linii jest niedopasowanie duzej
powierzchni fazy proszkowej z bardzo mata
powierzchnia fazy cieczowej.

Powstate aglomeraty tworza kolejny pro-
blem: miedzy czastkami proszku tkwi duza
iloé¢ niepozadanego powietrza. Kiedy
aglomeraty sg zamkniete w cieczy, uwie-
zione w nich powietrze nie moze sie wydo-
sta¢ na zewnatrz i utrudnia cieczy ich pe-
netracje. Skutkuje to tylko czesciowo na-
moczonymi aglomeratami, ktére musza
zostac rozbite podczas diugiego procesu
mieszania lub dodatkowego dyspergowa-
nia, a efekt taki jest pozadany tylko w nie-
licznych przypadkach. Przyktadowo w jo-
gurtach i deserach, poprzez dtugotrwa-
te mieszanie po wstepnym pofaczeniu faz
(ciecz z proszkiem), tekstura jest niszczo-
na, a dodatkowe stabilizatory i biatka sa
niezbedne. W przypadku szamponéw czy
zeli, zmniejsza sie lepkos¢ i potrzeba wie-
cej utwardzaczy. W dyspergowaniu lakie-
row dodatkowe mieszanie niszczy lepisz-

Instalacja procesowa z urzgdzeniem
Conti-TDS

cza i obniza jakos¢, a w przypadku polime-
réw czy sktadnikéw aktywnych, produkt
jest dodatkowo podgrzewany i musi by¢
na nowo schtadzany. Co wiecej, dodatko-
we dyspergowanie wymaga czasu, energii
i odpowiedniej pojemnosci zbiornika.

Kolejny deficyt: jesli dyspergowanie linio-
we jest przeprowadzane natychmiast po in-
dukgji proszku za pomoca tej samej lub in-
nej maszyny, dostajace sie do produktu po-
wietrze utrudnia dyspergowanie aglomera-
tow. Powietrze znajdujace sie w aglomera-
tach zostaje zdyspergowane i zatrzymane
w produkcie.

Ystral Conti-TDS stosuje zupetnie inng me-
tode dyspergowania proszkéw w cieczy.
Dzieki zoptymalizowanej i opatentowanej
geometrii narzedzi, proszek i ciecz zosta-
ja zmiksowane i zdyspergowane, osigga-
jac maksymalny efekt od pierwszego kon-
taktu. Powierzchnia cieczy wewnatrz gtowi-
cy mieszajacej zostaje bardzo powiekszo-
na i w konsekwencji znacznie przekracza
powierzchnie proszku, ktéry ma zosta¢ na-
moczony. Jest to konieczne dla catkowitego
namoczenia.

Gradient $cinania w tej strefie jest ok. 1000
razy wiekszy w poréwnaniu do konwencjo-
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Powietrze rozprzestrzenia
sie i ucieka pod proznig

nalnych metod. Catkowita energia miesza-
nia jest poswiecana tylko matej objetosci.
W rezultacie bardzo wysoka gesto$¢ energii
jest przemieniona w energie namaczania.
Nawet bardzo trudne w obstudze produk-
ty moga by¢ bez problemu dyspergowane.

Ystral Conti-TDS tworzy silng préznie we-
wnatrz strefy namaczania i dyspergowania
oraz wprowadza proszki do cieczy bezpo-
$rednio z workéw, hopperéw, BigBagéw czy
siloséw. Indukcja proszku jest przeprowa-

Bezpytowe
proszku?

Poznaj technolog
Indukcja, namo
gowanie proszkow

Nadcisnienie: ciecz jest
ekstrahowana jak "implo-

zja

Namoczenie w maksy-
malnej prozni

dzana catkowicie bezpytowo. Podczas induk-
¢ji zaden pyt nie wydostaje sie na zewnatrz
z pojemnika proszkowego ani z powierzch-
ni cieczy. Dla poréwnania, w tradycyjnych
metodach tworza sie aglomeraty i grudki na
Sciankach zbiornika oraz na wale mieszania,
czesto go uszkadzajac i dostajg sie do pro-
duktu, psujac jego korcowa jakosc.

Dzieki prézni, powietrze miedzy poszczegdl-
nymi czastkami w strefie dyspergowania zo-
staje rozszerzone. Objetos¢ zostaje zwiek-
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Dezaglomeracja, oddzie-
lenie powietrza; rozbicie
aglomeratow w prozni i
efekt dyspergowania

szona wielokrotnie. Odlegto$¢ miedzy poje-
dynczymi czastkami zostaje znacznie zwigk-
szona, a czastki zostaja rozdzielone. Pozwa-
la to cieczy fatwo przenikna¢ pomiedzy nimi
i namoczy¢ je z kazdej strony. Ten efekt ma
miejsce jedynie wtedy, gdy przeptywajacy
proszek jest wprowadzany pod préznia. Dla
zbitego proszku w prézniowym zbiorniku
procesowym lub w zaworze dozujacym, kto-
ry transportuje proszek do komory w préz-
ni, warunki pozostajg takie same, ale zbi-
cie proszku nie ulega zmianie. Powietrze »
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zostaje wycofane, ale odlegtos¢ miedzy
czastkami proszku nie zmienia sie.

Aglomeraty w samym proszku
Proszki same w sobie bardzo czesto juz
zawierajg suche aglomeraty - te s3 bar-
dzo zbite i nie rozpadaja sie, kiedy powie-
trze dostaje sie do srodka. Ale réwniez tego
typu aglomeraty nie stanowia problemu
dla Ystral Conti-TDS. Nie rozpadajq sie, a je-
dynie uchodzi z nich powietrze. W komo-
rze mieszania préznia osigga maksymalny
stopien, co oznacza rozszerzenie powietrza
do maksymalnej objetosci. W tym momen-
cie dochodzi do catkowitego namoczenia
aglomeratéw z zewnatrz. Po uprzednim na-
moczeniu i zdyspergowaniu, produkt pod
cisnieniem wraca do zbiornika. W prozni
powietrze wewnatrz aglomeratu przeciw-
dziata, powodujac rodzaj implozji, zasysajac
jednoczesnie ciecz do srodka aglomeratu.
Dzieki tym warunkom potaczonym z jedno-
czesnym efektem dyspergowania, aglome-
raty rozpadaja sie, a czastki proszkowe zo-
stajg catkowicie namoczone. W zewnetrz-
nej czesci rotora dyspersja jest poddawa-
na mocnej sile odsrodkowej. Dzieki mniej-
szej gestosci powietrze odtacza sie od dys-
persji i koaguluje do duzych pecherzy po-
wietrza, przez co fatwo wydostaje sie na ze-
wnatrz zbiornika procesowego.

Ystral Conti-TDS jest dostepne w réznych
rozmiarach z mocg indukgji proszku od 0,5
az do 500 kg/min.

Dzieki odpowiedniemu orurowaniu maszy-
na jest potgczona do jednego lub kilku zbior-
nikéw produkcyjnych i sama w sobie trans-
portuje produkt w petli. Dla stref zagrozo-
nych wybuchem, a takze dla bezpiecznego
i legalnego uzytkowania potencjalnie wybu-

Indukcja proszku do cieczy za pomoca Conti-TDS bezposrednio z Big Baga

chowych materiatéw proszkowych (maka,
skrobia, zageszczacze organiczne) w stre-
fach niezagrozonych wybuchem, dostepna
jest maszyna w wersji Ex/ATEX.

Z doswiadczenia: w produkgji farb i lakie-
réw koszty produkcji moga zostac zreduko-
wane 0 90%. Czas rozpuszczania zywic wy-
nosi ok. jedna piecdziesigta oryginalnego
czasu. W produkgji srodkéw czystosci czy
past do zebow catkowity proces mieszania
jest juz finalizowany podczas napetniania
zbiornika. W produkgji lubrykantéw, emul-
sji w sprayu czy zeli w przemysle farmaceu-
tycznym, kolejne procesy, takie jak rozpusz-
czanie, emulsyfikowanie, homogenizowa-
nie pod wysokim cisnieniem czy zmydlanie
s catkowicie eliminowane.

Ciecz i proszek osiggajg strefe namoczenia

dyspersja

proszek

nymi drogami

W skrécie
Poréwnanie z metodami konwencjonalnymi
+ Przy maksymalnej turbulencji oraz gesto-
$ci o wysokiej energii, proszek zostaje cat-
kowicie namoczony juz przy pierwszym
kontakcie z ciecza.
Znacznie zwieksza sie powierzchnia cieczy.
Proces namaczania zachodzi pod préz-
nig — czastki proszku sa rozdzielane, a zbi-
te aglomeraty proszkowe zostajg rozbite.
Efekt odsrodkowy oddziela powietrze od
dyspersji.
Dyspergowanie zachodzi podczas nama-
Czania, a nie po nim - oznacza to, ze od-
dzielone powietrze nie pozostaje w dys-
persji i tatwo sie z niej ulatnia.
Proszki majg przerézne wiasciwosci: moga
przyciagga¢ lub odpychac¢ ciecze, moga
puchna¢, tezed, twardnie¢, by¢ zrace lub
wrazliwe na energie $cinania lub reagowac
na ciecze. Maszyna Conti -TDS jest zaadap-
towana do specyficznych warunkéw i moze
by¢ zaopatrzona w kilka réznych wlotow
cieczowych, w zaleznosci od potrzeb.
Aby zapobiec powstawaniu aglomeratéw,
proszek i ciecz s3 wprowadzane do stre-
fy mieszania i dyspergowania Conti-TDS
dwoma zupetnie réznymi sciezkami. ]
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