
欢迎来到

加速锂离子电池研发
19 世纪� - 行星搅拌机
20 世纪� - 挤出机
2021� - YSTRAL Batt-TDS™



YSTRAL技术已经被许多行业用来混合一些最
具挑战性的材料和产品生产，包括食品加工，
化妆品，医药，化学品，涂料和电子行业。单次
混料量从2升到10万升，我们都有解决方案。

请联系YSTRAL，探讨我们的技术
如何协助推进贵司的生产和技术
方案规划。

 battery@ystral.com

•	 在半连续的生产过程中无粉尘无损失的导入、浸
润和分散粉料

•	不需要额外的生产设备一步实现粘合剂混合

•	整个工艺过程只需几分钟，有效混合以毫秒计

•	卫生级设计，配备WIP（就地冲洗）功能的完全整
合的工艺系统

•	快速筛选配方和工艺

•	减少金属污染

•	进一步排气撬块可选 

•	 YCS Process™ 下一代人机界面

YSTRAL Batt-TDS™ 粉末分散系统
用于锂电池浆料混合工艺
未来12年锂离子能源需求预计将增长30倍，要求空前数量的浆料混合，以及越来越大的工厂
和更高的质量需求。 依靠传统批次混合的线性扩大产能是昂贵的和不可持续的。

粉料导入、润湿和分散更容易
Batt-TDS™是下一代工艺技术。其核心是Conti-TDS™技术，该技术可使粉末在真空下无尘吸入、湿润和分
散在同一个工艺步骤完成，而且其工艺能力可扩展到:

a) 传统转子-定子技术无法加工的粘度;
b) 独立控制流量和剪切速率;
c) 吸粉过程中更少的金属污染。
由于生产工艺的灵活性和可以混合多种原材料的能力，搭建一套这样的生产系统可以简化生产流程，实现
高效规模化生产。
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ystral gmbh  I  maschinenbau + processtechnik
Wettelbrunner Strasse 7  
79282 Ballrechten-Dottingen  I  Germany
Tel: +49 7634 5603-0
ystral.com

不同于其它混合机，Conti-TDS™ 专门为粉料导入液体
混合而创新设计，核心技术独立的将粉料和液体完全
隔离直至粉料和液体被一起带入湍流分散区。这使得
润湿的表面积最大化，并且能与剪切程度相匹配。 不
受粘度影响 - 能够柔和但高效的在理想适当的剪切梯
度下解聚团块，完成实时的粉料分散，结合很宽的粘
度范围处理能力，该系统是以卓越的品质和高速实现
的节能的分散工艺。

•	混合腔内部产生的真空实现无粉尘且无损失的粉料
导入
•	粉料导入通过软管/吸管，解包站、大袋卸料站，接取
漏斗，料仓或槽车
•	对难以润湿的粘黏、溶胀、发泡性和干性粉料处理容
易
•	真空下实现粉料浸润和分散
•	使原料完全解聚-高品质产品
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正极浆料
每一种材料都是独特的拥有自己特定的分散和混合要求。定制的工艺顺序:溶剂，可溶性粘合剂，然后是要
求从高剪切到低剪切的颗粒。

直接并可靠的实现扩量生产

YSTRAL Batt-TDS™ 设备有探索型navi、中试型pilot和量产型PRO以满足研发、配方设计、工艺筛选、放
大以及任何规模的量产等各种需求。
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跟传统的批次直立搅拌机生产的电极相比，使用Batt-TDS™ 生产的浆料，在用于电极展现了优越的长期性
能优势。在高固含量的条件下进行混合，仅仅几分钟就能完成混合，其中在高剪切区的有效混合仅以毫秒
累计。剪切变稀特性使得之后的脱气工序不再必要。

性能 卡尔斯鲁厄理工学院软包电芯数据
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Batt-TDS™ navi pilot PRO
mid supra

参考批次 (L) 12 2000  5000  10,000 
占地面积 (m*m) 2.9 x 1 5.5 x 4.5 5.8 x 4.8 6.4 x 5.4 
浆料产能 (L/h)

（NMC 622，92 wt%，72% 固体）  R&D 800-1300 2000-2800  4000-5100

不包含粉体输送系统。


