
イーストラルにようこそ

リチウムイオン電池の
研究開発の高速化
19世紀� - プラネタリーミキサー
20世紀� - 2軸混錬機
2021年� - イーストラル Batt-TDS™



イーストラルの技術は、食品、化粧品、医薬品、 
化学、塗料、及び電気業界を含む多岐に渡る 
業界で使用されております。分散困難な粉体の
処理について、豊富な経験と解決策をご準備 
しています。

イーストラルの技術が貴社の製造工程
を効率化する方法を提案します。ぜひ
弊社までご相談ください。

 battery@ystral.com

•	 容器から直接粉体を吸引し、湿潤・分散を行う 
ことで、発塵及び製品ロスを防ぐ。
•	追加の装置を用いずにバインダーを製造タンク
に吸引・溶解します。
•	分散は瞬時に行われ、高効率な製造工程を実現
させます。
•	衛生的デザインであり、WIP機能を搭載している
完全に統合されたシステムとなります。
•	多数のテスト条件（配合や工程）をモニタリング・
管理出来ます。
•	金属摩耗のリスクを低減します。
•	オプションで脱気装置を追加できます。
•	 YCS Process™ は次世代のソフトウェアインター 
フェースとなります。

イーストラル Batt-TDS™吸引分散撹拌機
リチウムイオン電池のスラリー混合工程用に設計しました。
リチウムイオン電池の需要は今後12年間で30倍に拡大することが予想され、これまでに 
ない大量のスラリー製造が求められ、より高品質な製品が要求されます。しかし、従来のバッチ
式の混合設備では製造設備の大型化、莫大な人件費と製造コストが掛かります。

粉体の取扱、湿潤、分散が容易
イーストラル Batt-TDS™は次世代のプロセス技術です。Conti-TDS™のテクノロジーを生かし、粉体を発塵な
く、湿潤・分散を１つの工程で行うことにより、下記項目が実現出来ました。

a) 従来のローターとステーターでは対応出来なかった高粘度にも対応出来ます。
b) 流量とせん断力をそれぞれ制御します。
c) 金属汚染のリスクを低減しながら粒子径の大きい原料を吸引・分散します。
この新しいシステムはフレキシビリティーが高く、多様な原料を短時間で混合できるため、従来のシステム
に比べてプロセスを大幅に簡素化し、業務効率を改善します。
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79282 Ballrechten-Dottingen  I  Germany
Tel: +49 7634 5603-0
ystral.com

他の撹拌機とは異なり、Conti-TDS™は、粉体を液中
に吸引するように設計されており、粉体および液体
は分散ゾーンに入るまでそれぞれが分離した状態を 
保たれています。効率良く湿潤させるために粉体と 
液体の接触面積を増大させ、粒子構造を損なうことな
く、凝集を分散させます。低粘度から高粘度まで対応
し、効率の良い分散・撹拌工程により、高品質および 
短時間で製造工程が完了し、省エネルギー化を実現
できます。

•	分散チャンバー内で発生させた真空により、発塵 
および製品ロスなく粉体を吸引します。
•	吸引ホース/吸引ノズル、フレコンバッグ/フレコン 
バッグ排出台、ホッパー、サイロまたはサイロトラッ
クを用いた粉体吸引。
•	湿潤が困難で高粘着性、強い膨潤性、高い発泡性を
持つ各種粉体も取り扱えます。
•	真空状態下で粉体を湿潤・分散。
•	全く凝集のない分散を実現させ、高品質の製品が 
出来ます。
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カソードスラリー化
各材料には特性があり、それぞれに分散および混合条件があります。提案する工程：溶剤とバインダーを 
分散し、高せん断が必要な原料から順番に粉体を吸引・分散していきます。

製品ラインアップ

イーストラル Batt-TDS™は、navigator, pilot, PROの三機種のラインアップがあり、研究開発、試作、量産
にそれぞれ対応しております。お客様のご要望に合わせたスケールアップに対応しています。

Batt-TDS™で製造するスラリーは、従来の方法で製造されるスラリーベースの電極を使った電池に比べ、長
期サイクル特性を向上させることができます。固形分含有量が多くても高剪断によりミリ秒で分散、数分で
均一混合となります。また、剪断減粘性により、脱気工程をなくすことができます。

テスト結果
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真 空 状 況 下 で 粉 体 を 吸 引

ラミネート型（パウチセル）に関するデータ、カールスルーエ工科大学提供
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Batt-TDS™
添加剤投入2分後

プラネタリーミキサー
添加剤投入2.5時間後

Batt-TDS™ navi pilot PRO
mid supra

バッチサイズ（L） 12 2000  5000  10,000 
設置面積（m x m） 2.9 x 1 5.5 x 4.5 5.8 x 4.8 6.4 x 5.4 

スラリーの生産性（L/h）
（NMC 622 、92 wt% 、72% 固形分）  R&D 800-1300 2000-2800  4000-5100

粉体搬送システムは含まれません。


