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» Kunde » Name
» Adresse > Abt./ Fkt.
> Tel
» Email
> Fax
Welches Endprodukt méchten Sie herstellen?
» Bezeichnung » Ist das Produkt abrasiv?
» Menge | | kg | Ltr. Ll nein [ ja D stark leicht
» Normale Prozesstemperatur °C » Neigt das Produkt zum Schaumen?
» Max. zulassige Temperatur °C Ll nein [ ) ja El stark leicht
» Max Viskositat | mPAs (=cP) » Neigt das Produkt zum Kleben / Verklumpen?
bei Temperatur °C Ll rein || Ja
Messverfahren » Welche PartikelgroRe(n) / Korngré3e(n) bzw.
» Spez. Gewicht | kg/dm3 -verteilung soll im Endprodukt erreicht werden?
I pm
Welche Komponenten werden dabei verarbeitet?
1) Angaben zur Vorlageflissigkeit (im Ausgangszustand)
» Bezeichnung
» Menge | | kg| Ltr. > Viskositat mPas (=cP)
» Temperatur °C » Spez. Gewicht kg/di/dm3
b FlieBverhalten ahnlich wie |
2) Angaben zu weiteren flissigen Komponenten
Bezeichnung
» Menge | | kg | Ltr. | | kg | Ltr. | | kg | Ltr.
» Temperatur bei Zugabe °C °C °C
» Viskositat bei Zugabe | mPas (=cP) | mPas (=cP) | mPas (=cP)
3) Angaben zu pulverférmigen Komponenten
» Bezeichnung
» Menge kg kg kg
» Schittdichte kg/dm3 kg/dm3 kg/dm3
b Ist das Pulver [rein__1] ja gut [ lnein]__1 ja [ {jout [ fInein]__1 ia qut
riesel- / flieRfahig? schlecht [|schlecht schlecht
» Neigt das Pulver zur _Ineingl ja L_[neinl__|| ia Mneinu ja
Staubentwicklung?
» Wie ist die PartikelgroRRe Primérkorn mm |Primé&rkorn mm [Primérkorn mm
des Pulvers? Agglomerate mm |Agglomerate mm |Agglomerate mm
» Aus welchem Gebinde |_|Sack BigBag IQ|Sack BigBag IQ'Sack BigBag
wird d. Pulver verarbeitet? [ |IFass Silo [ |Fass Silo [ JlFass 'ﬁ Silo

4) Angaben zu andersartig

en Komponenten
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Prozess / Technische Anforderungen
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[ I|Mischen [lHomogen

Dispergieren [[Emulgieren

Welche Bearbeitungsverfahren sind erforderlich?...

isieren

Suspendieren
Nassmahlen

JIL6sen

[|Begasen

| Pulver einsaugen und benetzen

[landere

Wie soll der Produktionsproze

gProduktion in Chargen (Batch)

|Chargen pro8h

ss gestaltet sein?

gl Produktion im Kreislauf

Forderhdhe Hf:

Zulaufdruck pz:

"

3

vl D
Hf
pz
—] —— P
- T
__L—MJ

bar

"kontinuierliche Produktion (Inline)

"Pumpe vorhanden

Durchsatz q

min. m3/h
pg max m3/h
_.,.
Zulaufdruck pz
|bar
Gegendruck pg
|bar

Wir bitten Sie, die Aufgabenstellung kurz zu beschreiben:

Wie wird die Aufgabe heute geldst und welche Verbesserungen mochten Sie erzielen?

»  Werkstoff fiir produktberiihrte Teile

Weitere technische Anforderungen

» Netzspannung » Ex-Schutz Motor » Explosionsschutz der Maschine?
unbekannt | J|ohne Ex-Schutz | lINicht-Ex Staub-Ex T135°C
\% EEx e T3 Staub-Ex T200°C
f— [—
Hz | ]|EEx de T4 Gas-Ex T4
Zone Gas-Ex T3

» Produktberiihrte Elastomere

1.4404 (316L) Standard

andere |

EPDM

FPM Fluorelastomere (Viton)

FFKM Perfluorelastomer (Kalrez)
FPM (Viton) - FEP ummantelt

» Drehzahlen
eine Drehzahl
zwei Drehzahlen

| |[stufenlos regelbar uber ...
| ||Frequenzumformer
_l Regelgetriebe

» weitere Anforderungen

Unsere Anschrift

Vs Ul

ystral gmbh

maschinenbau + processtechnik

Wettelbrunner Strasse 7

D-79282 Ballrechten-Dottingen

Fon: +49 (7634) 5603 0
Fax: +49 (7634) 5603 99
Email: ystral@ystral.de
WEB: ystral.com
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Fragebogen zur Aufgabenstellung
Installation am Prozessbehalter

Anlage 1

Ist ein Prozessbehalter vorhanden und wie ist er beschaffen?

| Prozessbehélter noch nicht vorhanden

gl Prozessbehalter ist vorhanden
Spezifikation wie folgt...

Planung wie folgt...

Prozessbehélter noch nicht vorhanden

Spezifikation noch unklar

» Behalterform

»

Form des Behélterbodens

zyIindrischer Behalter Klépper Diffuser
zyl. H6he h mm Kegel:oL eben
Durchm. d mm » Form des Behalterdeckels
Hohe H mm Klépper offen
rechteckiger Behalter Kegel:oL eben
Lange mm » Besitzt der Behélter einen Heiz- :
Breite mm oder Kuhimantel? » Raumhohe HD im Bereich des Behélters?
Hoéhe mm ja nein | |mm
» Behalterinnendruck » Welche Minimal-/Maximalfilimengen » Sind Einbauten im Prozessbehélter vor-
g Atmosphéarendruck mdchten Sie verarbeiten? vorhanden? (Ruhrwerk, Strombrecher)
| ||Druck: bar Minimalfullmenge: dm? |__|nein
| ||Vakuum: bar Maximalftllmenge: dm? [ ] ja (bitte Zeichnung beilegen)
Welche Einbausituation ist erforderlich bzw. wird bevorzugt?

Befestigung an (Hub-) Stativ

verfahrbar stationar

Q]Einbau von oben

an Behalterflansch

;" Seiteneinbau

an Behalterflansch

|| Einbau von unten

an Behalterflansch

glEinbau von

oben an Traverse

h _':
i :

= T N Wy o

T T T "

(‘._‘.-"'_

Welche Einbauvorrichtungen

. Da . Oq
I
| keine Einbauvorrichtungen |
vorhanden bzw. R z o
nicht vorgesehen
AuRendurchmesser Da mm mm mm mm
Lochkreisdurchmesser Lkr mm mm mm mm
Anzahl u. GréRRe d. Bohr-
ungen / Gewinde im Lkr.
Innendurchmesser Di mm mm mm mm
Abstand zur Behalterachse b mm mm
Hohe Uber dem Deckel mm mm mm
Hohe im zylindrischen Teil Ha mm
Bodenfreimal Hb |mm
Unsere Anschrift
ystral gmbh Fon: +49 (7634) 5603 0

WsUcl)

maschinenbau + processtechnik
Wettelbrunner Strasse 7
D-79282 Ballrechten-Dottingen

Fax: +49 (7634) 5603 99
Email: ystral@ystral.de
WERB: ystral.com
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Erganzende Beschreibung / Skizzen

Erganzende Beschreibung und Skizzen

Unsere Anschrift

ystral gmbh Fon: +49 (7634) 5603 0
E ; - : ’ maschinenbau + processtechnik Fax: +49 (7634) 5603 99
Wettelbrunner Strasse 7 Email: ystral@ystral.de

D-79282 Ballrechten-Dottingen WERB: ystral.com
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