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ystral Conti-TDS:

110% MIXING SOLUTIONS

Najlepsze rozwigzanie technologiczne
dla trudnych procesow produkcyjnych

To, co juz dawno sprawdzito sie w ogélnie rozumianej branzy che-
micznej, sprawdza sie od wielu lat jako najlepsze rozwigzanie tech-
nologiczne w niezliczonej liczbie trudnych proceséw produkcyjnych,
m.in. w sektorze farb i lakieréw. Réwniez i tutaj bowiem zastosowa-
nie maja réznorodne, mniej lub bardziej trudne do obrébki, proszki
i ciecze. Z jednej strony produkt musi spetnia¢ okreslone wymogi
jakosciowe, koszty wytworzenia musza by¢ minimalne, proces musi
przebiegac sprawnie, z drugiej zas nalezy minimalizowac btedy pra-
cownicze, poziom ryzyka oraz spetnia¢ normy BHP.

Produkt w rzeczy samej

Podczas procesu wsypywania produktu do
zbiornika na powierzchnie cieczy mamy do
czynienia z trzema waznymi problemami.
Pierwszy z nich to koniecznos$¢ wytworzenia
wiru w cieczy za pomoca mieszadfa, celem
dostania sie proszku do cieczy. Jezeli granu-
lat, ptatki lub proszek zostajg zwilzone, poja-
wiaja sie problemy produktowe: powstanie
aglomeratéw w cieczy oraz oblepianie $cian
zbiornika, watéw i czesci urzadzen znajdu-
jacych sie pomiedzy lustrem cieczy a po-
krywa. Jezeli podczas produkgcji wystepuja
powyzsze efekty, nigdy nie mamy pewno-
$ci 100% powtarzalnosci produkcyjnej, a co
za tym idzie, jakos$¢ produktéw z réznych
szarz moze by¢ bardzo rézna. Nikt nie jest
bowiem w stanie sprawdzi¢ i oceni¢, jaka
czes¢ proszku nie zostata wmieszana w pro-
dukt. Wymagana jest walidacja i akceptacja
laboratorium kontroli jakosci. Na tym etapie
po wytworzeniu (sprawdzanie zgodnosci
jakosciowej), moze sie okaza¢, iz produkt
jest poza normami i bedzie koniecznym uru-
chomienie dodatkowego czasochtonnego
etapu jakosciowego dorabiania produktu, a
czasem nawet utylizacja catej szarzy.

Dzieki technologii Conti-TDS, w potaczeniu
z dynamicznym mieszadtem lub miesza-
dtem dyspergujacym, zachowana zostaje
powtarzalnos¢ jakosciowa produktu, po-
nadto ryzyko utylizacji zostaje ograniczone
od minimum. Co wiecej, dzieki efektywne-
mu systemowi faczenia dwéch faz w komo-

rze Conti-TDS, przy bardzo duzej
wiasciwej powierzchni taczenia
oraz przy dziataniu wysokich sit $cina-

nia i cisnienia, kazda czastka z fazy statej
(proszek, granulat, ptatki itd.) zostanie zmo-
czona fazg ciekta i w niej zdyspergowana.
Wykorzystanie efektywnosci faczenia moze
mie¢ odbicie z jednej strony w polepszone;j
jakosci produktu lub moze zachowa¢ odpo-
wiedni poziom jakos$ciowy produktu, przy
uzyciu mniejszej ilosci surowcow.

Sposodb na wieksze zyski

Sa dwie najprostsze metody zwiekszenia
zyskow: poprzez zminimalizowanie kosz-
téw wytworzenia oraz poprzez tzw. efekt
skali. Aby moc w ogole myslec o efekcie ska-
li, nalezy zoptymalizowac tempo produkgji,
najlepiej wykorzystujac przy tym obecnie
istniejaca instalacje. Jednakze nie zawsze
jest to mozliwe i spora inwestycja moze
stac sie niezbedna. Minimalizacja kosztow
procesu produkcyjnego moze miec¢ swoje
zrodto m.in. w pozyskiwaniu tanszych su-

®

rowcow (cho¢ tutaj nalezy
zwroci¢ uwage na ich odzwier-
ciedlenie w jakosci produktu finalnego), w
lepszym wykorzystaniu linii produkcyjnej
i czasu pracownikéw procesowych. Oczy-
wiscie najlepiej bytoby potaczy¢ minima-
lizacje kosztow oraz skréci¢ czas produkgji
na obecnie istniejacej linii produkcyjnej,
zachowujac przy tym ten sam standard ja-
kosciowy lub tez, jezeli jest to mozliwe, po-
prawic go.

Pracownicy produkcyjni

Najwieksze zagrozenia dla pracownikéw
podczas np. przesypywania czy wsypywa-
nia proszkéw mozna sprowadzi¢ do dwéch
najwazniejszych: wnoszenia (np. na podest)
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i dzwigniecia (np. nad wilaz czy kratowni-
ce) oraz wysypywania. O ile pierwsze dwa
mozna zartobliwie okresli¢ jako rodzaj ak-
tywnosci sportowej dla pracownikéw, o
tyle powstajace zapylenie jest juz bardzo
powaznym problemem. Wyeliminowanie
zapylenia poprzez zastosowanie wyciggow
wentylacyjnych wigze sie z duzymi kosztami
uzytkowania i wymiany wktaddéw filtracyj-
nych. Niewatpliwie waznym aspektem jest
réowniez, niezalezne od wptywoéw operatora,
zoptymalizowane i zawsze state wprowa-
dzanie proszkéw. Ta problematyka znana
jest przy stosowaniu dysolweréw: jeden
operator sypie proszek bardzo powoli i z
wyczuciem bezposrednio do leja mieszalni-
ka, drugi wysypuje cata zawartos¢ worka do
zbiornika. Prowadzi to do catkowicie réznych
koricowych wynikéw dyspergowania, czesto
nie dajacych sie skorygowac zwiekszonymi
naktadami energii czy czasu. Jakos¢ produk-
tu koncowego ulega znacznym wahaniom.
Dzieki zastosowaniu urzadzenia Conti-TDS
problemy te odejda na zawsze do przeszio-
$ci. Urzadzenie zasysa zawsze dokfadnie tyle
proszku, ile potrzeba do optymalnego roz-
puszczenia. Raz ustalona jako$¢ produktu
koncowego pozostaje stafa i jest powtarzalna.

Montaz i funkcjonowanie

Urzadzenie Conti-TDS instalowane jest
poza zbiornikiem i jest z nim pofaczone
przewodami rurowymi lub wezami. Dzia-
fa ono niezaleznie od wielkosci zbiornika
i poziomu ptynu, ponadto moze zostac
zainstalowane réwniez do wielu zbiorni-
kow lub dozowac w przeptywie. Szczegdl-
ne znaczenie ma mozliwos¢ podtaczania
urzadzenia do istniejacych instalacji, dzie-
ki czemu praktycznie niepotrzebne s3 ja-
kiekolwiek zmiany konstrukcyjne (wmon-
towywanie nowych kotnierzy, ponowny
odbiér zbiornikéw przez UDT, przenosze-
nie innych urzadzen itp.).

Urzadzenie moze byc¢ eksploatowane za-
rowno w pozycji pionowej, jak i poziomej, a
jego przyfacza daja sie tatwo dopasowac do
warunkoéw lokalnych. Mozliwa jest rowniez

opcja przejezdnego urzadzenia, catego sys-
temu lub tylko poszczegélnych modutéw.
Conti-TDS mozna zawsze ustawi¢ tak, aby
zredukowa¢ do minimum koszty transpor-
tu proszkéw. Odpada podnoszenie workow
z proszkami na pomost zbiornika.
Wszystkie urzadzenia typu TDS wytwarzaja
SWoja proznie ssacg bezposrednio w strumie-
niu cieczy. Przy pomocy tej prézni proszek zo-
staje zassany do cieczy bezposrednio z worka,
silosu, Big-Baga lub kontenera, natychmiast
catkowicie rozpuszczony i zdyspergowany.
Proszek i ciecz doprowadzane sa do urzadze-
nia zupetnie odrebnymi drogami i dopiero w
strefie dyspergowania tacza sie ze soba.

W strefie tej zachodzi dyspergowanie w
prézni i przy dziataniu duzych sit scinania.
Dzieki temu przy pomocy Conti-TDS mozna
wytwarzac réwniez stezenia substancji sta-
tych (np. pasty, silikony itp.), ktérych nigdy
nie osiggnetoby sie poprzez samo miesza-
nie, czy rozpuszczanie.

Nie tylko do proszkow

Proces TDS nie ogranicza sie oczywiscie
tylko do wprowadzania proszku; te same
urzadzenia mozna stosowaé réwniez do
wprowadzania i dyspergowania ptynéw. Jest
to szczegdlnie ciekawe w przypadku np. pro-
dukgji glazur grubowarstwowych, kiedy zele
o wysokiej lepkosci wprowadzane s3 jako
zageszczacze do nosnika o niskiej lepkosci.
W zbiornikach mieszadtowych, czy dysolwe-
rach jednorodne zmieszanie jest wiasciwie
niemozliwe. Przy zastosowaniu Conti-TDS
zel o wysokiej lepkosci zostaje zdyspergowa-
ny in-line do ptynnego nosnika i dociera do
zbiornika juz jednorodnie potaczony.
Podobnie sprawa wyglada przy wprowa-
dzaniu dodatkéw, substancji dysperguja-
cych, czy innych cieczy o niskiej lepkosci
do uktaddéw lub past o wysokiej lepkosci.
W zbiornikach mieszadtowych, czy roz-
puszczalnikowych ciecze o niskiej lepkosci
utrzymuja sie czesto bardzo dtugo na po-
wierzchni odbieralnika o wysokiej lepkosci
i po prostu nie sa przez niego wchtaniane.
Kolejnym przyktadem moze by¢ rozcien-
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czanie SLES, gdzie w procesie mieszania
stezonego SLES z wodg i Srodkami pomoc-
niczymi powstajg aglomeraty, potrzebujace
dtugiego czasu i duzego wydatku energe-
tycznego, celem uzyskania jednorodnego
produktu. Réwniez w tych przypadkach
Conti-TDS umozliwia odpowiednie zdy-
spergowanie do cyrkulujagcego strumienia
cieczy i w krétkim czasie otrzymanie goto-
wego produktu.

Know-how to nie tylko
poszczegodlne urzadzenia
Niepowtarzalng czescig systemu Ystral jest
gtowica dyspergujaca urzadzenia Conti-TDS.
To do niej doprowadzane sg surowce i przy
podcisnieniu dochodzacym do 90% na wlo-
cie do komory dyspergujacej - zasysane
z bardzo duzg predkoscia. Proszek zostaje
natychmiast potaczony z ciecza i w niej zdy-
spergowany, po czym trafia do zbiornika pro-
cesowego. Tak powstata suspensja pracuje w
ukfadzie cyrkulacji zamknietej, a surowiec jest
wprowadzany az do osiggniecia odpowied-
niego stezenia. Nastepnie zamykany jest wlot
proszkowy i produkt wielokrotnie przechodzi
przez strefe silnego $cinania w komorze dys-
pergujacej. Mozliwa jest jednakze praca w
trybie in-line, kiedy to surowce sa dozowane
i dyspergowane w trakcie przesytu z jednego
zbiornika do drugiego. Uzupetniajacym urza-
dzeniem w instalacjach jest mieszadto dyna-
miczne i wykorzystanie efektu strumiennicy.
Dzieki ré6znemu ksztattowi oraz wielorakim
wykonaniom przy wykorzystaniu réznych
predkosci, mozliwe jest osiagniecie najwyz-
szej skutecznosci mieszania w skali mikro
(wokdt gtowicy), w catym zbiorniku (skala ma-
kro), jak réwniez dodatkowa dezaglomeracja
produktu na samej gtowicy.

Wiedza na temat mozliwosci wykorzystania
urzadzen Ystral w kompletnych instalacjach
procesowych projektowanych przez firme
Ystral wspdlnie z klientem, pozwala na przy-
gotowanie i szybkie uruchomienie bardzo
zaawansowanych technologicznie catych
linii produkcyjnych, zajmujacych minimalna
ilos¢ miejsca na hali, wykorzystujacych mi-
nimalna liczbe obstugujacych pracownikéw
oraz maksymalizujgcych wydajnos¢, przy
zachowaniu powtarzalnosci i osiggnieciu
wysokiej jakosci produktu. [ ]
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