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Ohne Schadigung der hydratisierten Polymerstruktur

Maximale Dispergierung
im richtigen Moment

Bei der Zugabe von pulverférmigen Polymeren auf die Fliissigkeitsoberflache ent-
stehen zahlreiche Agglomerate. Diese miissen durch langeres Dispergieren unter
Scherung wieder abgebaut werden. Das schadigt allerdings die Struktur des bereits
hydratisierten und vernetzten Polymeranteils. Viele Anwender gleichen diesen
Wirkungsverlust durch einen iiberhéhten Polymeranteil in der Rezeptur aus. Mit der

Dispergiermaschine Conti-TDS ist dieser Uberschuss unnétig.

Pulverférmige Polymere kommen als Ver-
dicker, Gelbildner, Bindemittel, Flockungs-
mittel und funktionelle Additive in allen Be-
reichen von der Pharmaindustrie bis hin zur
Abwasseraufbereitung zum Einsatz. Es han-
delt sich meist um sehr leichte, feinteilige
und oftmals auch stark staubende Pulver. Sie
lassen sich nur schwer in Flissigkeiten ein-
rithren und schwimmen auf der Oberfliche.

Ganz anders funktioniert dies bei der Conti-
TDS: Die Maschine ist auBerhalb des Behal-
ters installiert und fordert die Flissigkeit im
Kreislauf. Sie saugt die Pulver in den Flis-
sigkeitsstrom ein und dispergiert diese.

In Bruchteilen von Sekunden
Ein Pulver besteht aus vielen einzelnen Par-
tikeln, die sich im Ausgangszustand gegen-
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seitig beriihren. Zwischen diesen Partikeln
ist Luft, die sich unter Vakuum ausdehnt.
Diesen Effekt nutzt die Conti-TDS, um die
Pulverpartikel zu vereinzeln. Beim Einsau-
gen mittels Vakuum expandiert die Luft zwi-
schen den Partikeln im flieBenden Pulver-
strom. Die Partikelabstinde werden auf dem
Weg in die Dispergierzone mit zunehmen-
dem Vakuum im Flug immer gréBer. In der
Dispergierzone kommen die vereinzelten
Pulverpartikel dann mit der Flissigkeit un-
ter maximaler Turbulenz in Kontakt. Sie
werden sofort vollstindig benetzt und kol-
loidal aufgeschlossen. Agglomerate entste-
hen nicht. Ein weiteres Nachdispergieren ist
in der Regel nicht erforderlich.

Der Vorteil gegeniiber der herkémmlichen
Einrithr-Methode: Im Moment der Benet-
zung ist das Pulver noch nicht hydratisiert
und die Polymerstruktur ist noch nicht auf-
gebaut. Somit ist das Produkt auch noch
nicht scherempfindlich. Eine maximale Dis-
pergierung genau in diesem Moment ist al-
so gewtiinscht und gefordert, danach aller-
dings nicht mehr. Die gesamte Beanspru-
chung dauert nur Bruchteile von Sekunden.

Agglomerate zerstéren

Selbst Pulver, die im trockenen Zustand Ag-
glomerate enthalten, werden auf diese Weise
vollstindig benetzt. Die Agglomerate wer-
den nicht stabilisiert, wie das beim Einrth-
ren der Fall ist, sondern abgebaut. Das be-
ruht darauf, dass die Agglomerate im Innern
zwischen den Partikeln ebenfalls Luft ent-
halten. Diese Luft dehnt sich beim Anndhern
an die unter Vakuum stehende Dispergierzo-
ne aus. Die Luft entweicht aus dem Agglo-
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merat, ohne dass das Agglomerat zerfillt. In
der Dispergierzone wird das Agglomerat an-
schlieBend unter maximalem Vakuum voll-
staindig von auBlen benetzt. Das vollstindig
von Flissigkeit umhiillte Agglomerat wird
mit der Flissigkeit weitergeférdert und ge-
langt dabei aus der Vakkumzone in eine Zo-
ne maximalen Uberdrucks und maximaler
Zentrifugalwirkung. Die Luft im Innern kol-
labiert unter dem nun wirkenden Uber-
druck implosionsartig und zieht dabei die
umgebende Flissigkeit ins Innere. Die Ag-
glomerate zerfallen aufgrund der gleichzei-
tigen Dispergierung sofort.

Die vorher im Pulver enthaltene und nun
frei gewordene Luft koaguliert unter der
Zentrifugalwirkung des Rotors zu grofen
Luftblasen und wird zusammen mit der

Fliissigkeit zum Prozessbehilter transpor-
tiert, wo sie Uber die Flissigkeitsoberfliche
entweicht.

Sparsame Fahrweise méglich

Das Verfahren zeichnet sich zum einen
durch besonders schonende, zum anderen
durch besonders schnelle Dispergierung
und maximale Ausnutzung der pulverférmi-
gen Inhaltsstoffe aus. Hersteller von Farben,
Reinigungsmitteln und Klebstoffen reduzie-
ren so den Anteil der polymeren Verdicker

bei Einsatz dieser Maschine um 10 bis 15 %.

Anwender in Bereichen der Wasser- und Ab-
wasseraufbereitung sparen bis zu 15 % des
eingesetzten Flockungsmittels. Bei der Her-
stellung von medizinischen Schmerzgels
werden sogar tiber 25 % des Gelbildners
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nicht mehr benétigt. Dieser Anteil wurde
bisher bei Einsatz eines Vakuumprozessbe-
hilters mit integriertem Dispergierer oder
einer anderen Dispergiermaschine immer
kaputt geschert.
www.prozesstechnik-online.de
Suchwort: cav0518ystral
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